Simulation, Optimierung und Regelung
von Gefugebildung und mechanischen

Eigenschaften beim Warmwalzen von
Mehrphasenstahlen

Ziel des Projektes

Entwicklung eines Modells zur Kuhlstreckensteuerung einer Warmbreitbandstral3e fur

Mehl’phasenStéhle *— Warmwalzen — Kontrollierte Umwandlung ———
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Arbeitsziele fur die zweite Antragsperiode

* Untersuchung der Umverteilung von interstitiellen Legierungselementen
wahrend der Gefigeumwandlung

* Berucksichtigung von Mikrolegierungselementen

* Modellierung und Parameteridentifikation fur die Kuhlstrecke an der TU BA
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H <2845 e * Entwicklung und Implementierung von Algorithmen zur Berechnung optimaler
e Kihlungsstrategien
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